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Vorbemerkungen

Allgemeines:

Die Hennig INGENIEURE GmbH ist, im Rahmen der Sanierung der Gasbodenfackel mit der Ausarbeitung eines
Instandsetzungskonzepts fiir die Betonsockel beauftragt worden.

Ein orientierender Ortstermin hat am 15.08.2025 stattgefunden. Am 26.01.2026. und 18.02.2026 ist eine Begehung zur
eingehenden, visuellen Bestandsaufnahme und Schadenskartierung durchgefuhrt worden. Im Rahmen eines weiteren
Ortstermins am 17.03.2026 sind Probenentnahmen durchgefihrt worden.

Dieses Instandsetzungskonzept enthalt eine Zusammenfassung der Ergebnisse der Bestandsaufnahme der
Stahlbetonsockel, und eine Beurteilung, ob und in welchem Umfang Instandsetzungsmafnahmen im Rahmen der
Sanierung der Gasbodenfackel erforderlich sind.

Unterlagen:

Grundlage dieser statischen Berechnung sind folgende Unterlagen:

1] Zustandspriifung und Bestandsaufnahme, HENNIG Ingenieure GmbH, Datum:. 19.03.2026

[2] Betontechnologische Untersuchungen, Priifbericht 0786-1 FEhS26, FEhs Institut, Darum: 27.03.2026
[3] DIN EN 1504

[4] DIN EN 206 / DIN 1045-2

5] DIN EN ISO 8501-1

Vorschriften:

[R1] DAfStb-Richtlinie ,Schutz und Instandsetzung von Betonbauteilen®, Ausgabe 10/2001

[R2]  Technische Regel ,Instandhaltung von Betonbauwerken® des Deutschen Instituts fiir Bautechnik (DIBt),
Fassung Mai 2020

[R3] DAfStb-Richtlinie ,Instandhaltung von Betonbauteilen®, Ausgabe Mai 2020

[R4]  DAfStb-Richtlinie ,Herstellung und Verwendung von zementgebundenem Vergussbeton und Vergussmortel”,
Ausgabe Juli 2019

EDV:

Friedrich + Lochner
MS Office Software

Bauprodukte:
Beton  C 20/25, (fck,is= 24,6 N/mm?) gem. Angabe [2]
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1 Grundlage

1.1 Inhalte des Instandsetzungskonzepts

Wie mit dem Auftraggeber vereinbart, werden die InstandsetzungsmaBnahmen an den Stahlbetonkonstruktionen der
Gasbodenfackel im Rahmen der von der HENNIG Ingenieure GmbH geplanten Sanierungs- und Umbaumalnahmen auf
die zur Sicherstellung der Standsicherheit und Verkehrssicherheit zwingend erforderlichen MaRnahmen an den
Sockelbereichen beschrankt.

Das vorliegende Instandsetzungskonzept orientiert sich an einem planmaRigen Soll-Zustand und zielt auf eine
Restnutzungsdauer von etwa 15 Jahren ab. Fiir diesen Zeitraum ist ein Mindest-Soll-Zustand beziehungsweise eine
zulassige Abnutzungsgrenze gemal Abbildung 1 festzulegen.

Zur dauerhaften Sicherstellung der Standsicherheit und Verkehrssicherheit ist der Zustand des Bauwerks regelméagig zu
Uberwachen. Hierzu sind wiederkehrende Begehungen durch einen sachkundigen Planer in einem Turnus von zwei
Jahren vorzusehen, damit gegebenenfalls erforderliche Manahmen friihzeitig erkannt und zeitnah umgesetzt werden
kénnen.

Die Begehungsintervalle sowie die jeweiligen Mindestanforderungen an den Soll-Zustand kénnen im Rahmen eines
Instandhaltungsplans fiir einzelne Bauteilgruppen oder Bauwerksabschnitte differenziert festgelegt werden. Auf diese
Weise lassen sich sowohl die Ausflihrungsqualitat als auch die langfristige Wirksamkeit der Instandsetzungsmalnahmen
uberprifen.

Darlber hinaus ist im Zuge der regelmaRigen Zustandskontrollen auch die Entwicklung von Bauteilen zu beobachten, die
nicht oder lediglich oberflachlich instand gesetzt wurden. Dadurch kénnen Verénderungen des Bauwerkszustands
friihzeitig erkannt und erforderliche MaRnahmen zur Aufrechterhaltung der Standsicherheit und Verkehrssicherheit
rechtzeitig eingeleitet werden.
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Abbildung 1: Abnutzung, Instandsetzung, Wartung
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1.2 Grundlagen fiir die Erstellung des Instandsetzungsgrobkonzeptes

Als Grundlage fiir dieses Instandsetzungskonzept dienen in erster Linie die Beobachtungen aus den Ortsterminen. Die
Ergebnisse sind in dem Zustandsprifung und Bestandsaufnahme vom 19.03.2026dokumentiert worden.

Zusammen mit dem Sanierungskonzept der HENNIG Ingenieure GmbH wurden diese Ergebnisse als Basis fiir die
Festlegung des Instandsetzungsumfangs herangezogen.

2 Beschreibung der Rahmensituation

Zentrale Bauliche Anlage des bestehenden Bauwerkskomplexes ist ein rund 17,50 m hoher Kamin mit einem
Durchmesser von etwa 17,20 m. Der Kamin besteht aus einem Blechmantel, der durch Winkeleisen ausgesteift ist und
innen mit einer etwa 10 cm starken, feuerfesten Auskleidung aus Schamottebeton versehen ist. Der zylindrische Kamin
wird von insgesamt 16, jeweils ca. 4,00 m hohen, Stiitzen getragen. Diese ruhen auf Stahlbetonsockeln und dem
darunter liegenden Ringfundament, das dem Mantelverlauf rundum folgt.

Gasbodenfackel

R ,
WH I Rohrleitung

Tank Wasservorlage Rohrbriicke

In Tabelle 1 sind die zu beachtenden, aus der jeweiligen Beanspruchung abgeleiteten Expositionsklassen gemal TR
Instandhaltung des DIBt [1] bzw. DIN EN 1992-1-1: Eurocode 2 [4] fir die Sockel aufgelistet, aus denen sich
Mindestanforderungen fiir verschiedene Bauteil- und Materialkennwerte ergeben.

Bauteilgruppe Expositionsklassen

XALL (fur den allgemeinen Betonbestand)
Sockel XC4 (aufgrund wechselnder Feuchte)
XSTAT (aufgrund der statischen Relevanz)
Tabelle 1: Expositionsklassen gemald [R4] - differenziert nach Bauteilgruppen
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3 Ermittlung und Bewertung des Ist-Zustandes

Die eingehenden visuellen Begutachtungen sowie die durch das FEhS-Institut fiir Baustoff-Forschung e. V. durchgefiihrten
Bauwerksuntersuchungen einschliellich der zugehérigen Bewertung der Betonsockel haben zusammenfassend ergeben,
dass die Stahlbetonkonstruktion Schadigungen unterschiedlichen AusmaRes aufweist.

Im Rahmen der visuellen Inaugenscheinnahme wurden Rissbildungen, Betonabplatzungen sowie freiliegende
Bewehrungsstahle mit teilweise erheblichen korrosionsbedingten Querschnittsverlusten festgestellt. Aufgrund der
vorhandenen Riss6ffnungen und der freiliegenden Bewehrung ist davon auszugehen, dass die betroffenen Bereiche
bereits depassiviert sind. Die festgestellten Schaden sind im Wesentlichen auf eine unzureichende Betondeckung sowie
die langjéhrige Alterung der Konstruktion zuriickzuftihren.

Die vorgefundenen Schadigungen sind im Sinne der TR Instandhaltung des DIBt [R2] sowie der Instandsetzungsrichtlinie
des Deutschen Ausschusses flr Stahlbeton (DAfStb) [R1] mittelfristig als standsicherheitsrelevant einzustufen. Die
Dauerhaftigkeit der Betonsockel ist bereits erheblich beeintrachtigt; die urspriinglich zu erwartende Nutzungsdauer der
betroffenen Bauteile ist liberschritten.

3.1 Standsicherheit

Die Bewertung der Standsicherheit wurde aufgrund des umfangreichen Schédigungsgrads der Stahlbetonsockel
notwendig. Hier zeigten sich bereits erheblich Korrosionsschaden mit Blattrostbildung und Querschnittsminderung. Auch
konnten vereinzelte Anschlussbereiche lokalisiert werden, die erhebliche Schadigungen aufweisen.

Die Hennig INGENIEURE GmbH wurde darauthin mit einer gutachterlichen Stellungnahme zur Feststellung der
Tragféhigkeit beauftragt. Zusammenfassend kann festgestellt werden, dass die Ausnutzung der relevanten Bauteile in der
Regel unterhalb der maximal zul@ssigen Ausnutzung liegen.

Somit ergibt sich fiir das Tragwerk eine noch ausreichende derzeitige Standsicherheit. Unter Beachtung der
Tragwerkskonstruktion und unter Berticksichtigung der korrosionsurséchlichen Systemschéden muss darauf hingewiesen
werden, dass aus Standsicherheitsaspekten eine weitere Reduzierung der Standsicherheit durch eine
Schadensfortschreitung unter allen Umstanden zeitnah verhindert werden muss.
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3.2  Einstufung in Altbetonklasse

5.3 Oberflachenzugfestigkeit

An den Betonbohrkernen, welche aus den Fundamenten der Gashodenfackelstlitzen
entnommen wurden, wurde gemaB den Vorgaben der glltigen Regelwerke, nach dem Bohren
einer Ringnut (nass, d=50 mm), die Oberflichenzugfestigkeit des Betons ermittelt. Die
Prifung erfolgte mit dem Haftzugprifgerat (F 15 D- Easy, Josef Freundl) bei einer
Lastanstiegsgeschwindigkeit von 100 N/s (letzte Kalibrierung 02.09.2025).

Die ermittelten Ergebnisse sind der nachstehenden Tabelle 9 zu entnehmen.

Bezeichnung Oberflachenzugfestigkeit
der Priifkérper
pmbenm.mmfr [N/mm2] Beurteilung der Bruchfliche
BK 7 - .
P26-000556-07 1,23 100 % Kohésionsbruch im Beton
BK 8 ot .
P26-000556.08 1,12 100 % Kohésionsbruch im Beton
BK 9 s .
P26-000556-09 1,22 100 % Kohésionsbruch im Beton
BK 10 1,60 100 % Kohésionsbruch im Bet
P26-000556-10 : o Koh&sionsbruch im Beton
BK 11 s .
P26-000556-11 0,95 100 % Koh&sionsbruch im Beton
BK 12 2,70 100 % Kohésionsbruch im Bet
P26-000556-12 : o Koh&sionsbruch im Beton
Mittelwert 1,47
Tabelle 9: Oberfladchenzugfestigkeit, Gasbodenfackelstltzen

Auszug aus Betontechnologische Untersuchen, Priifbericht 0786-1 FEhS26, FEhs Institut, Darum: 27.03.2026

Im Rahmen der betontechnologischen Untersuchungen wurde fiir die Oberflachenzugfestigkeit ein Mittelwert von 1,47
N/mm? sowie ein kleinster Einzelwert von 0,95 N/mm? ermittelt. GemaR der technischen Regel ,Instandhaltung von

Betonbauwerken® wird die Altbetonklasse somit als A3 eingestuft.

Hennig INGENIEURE GmbH Romanusstr. 32
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4 InstandsetzungsmafRnahmen

Grundlage der Instandsetzungsmafinahmen bilden die Instandsetzungsprinzipien 7 ,Erhalt oder Wiederherstellung der
Passivitat‘ sowie 4 , Tragwerksverstarkung® der Technischen Regel ,Instandhaltung von Betonbauwerken* des DIBt in
Verbindung mit DIN EN 1504. Ziel der vorgesehenen MalRnahmen ist einerseits die Wiederherstellung der
Dauerhaftigkeit durch die Beseitigung geschadigter Betonbereiche und den Schutz der Bewehrung vor weiterer
Korrosion sowie andererseits die Sicherstellung der erforderlichen Tragféhigkeit durch die Erganzung und Erneuerung
tragender Bewehrung sowie die Reprofilierung der geschadigten Betonquerschnitte.

Zur Umsetzung dieser Zielsetzung werden im Rahmen des vorliegenden Instandsetzungskonzeptes die Verfahren 7.2
,Ersatz von karbonatisiertem Beton®, 7.6a ,Fullen von Rissen durch Injektion®, 4.1 ,Zufligen und Auswechseln von
eingebetteten Bewehrungsstaben zur Verstarkung des Betontragwerks® sowie 4.4 ,Querschnittserganzung durch
Betonersatz (Mortel oder Beton) zur Verstarkung des Betontragwerks* angewendet. Die Verfahren erganzen sich
gegenseitig und gewahrleisten sowohl die Wiederherstellung der Dauerhaftigkeit als auch der Tragfahigkeit der
Stahlbetonsockel.

41 Instandsetzung der Risse in den Sockeln mittels Injektion

Die vorliegenden Risse in den Sockeln welche mit einer Rissbreite von > 0,3 mm sind im Sinne von Verfahren 7.6a ,Erhalt
oder Wiederherstellung der Passivitit durch Fillen von Rissen durch Injektion® der TR Instandhaltung des DIBt [R2] zu
bearbeiten. Dabei miissen die dort aufgefiihrten, fiillstoffspezifischen Verwendungsbedingungen erfiillt werden und im
Einklang mit den Risseigenschaften stehen.

Nebeneffekte zur Erfullung der Zielsetzung von Verfahren 1.5 ,Schutz gegen das Eindringen von Stoffen durch Fiillen von
Rissen* sowie Verfahren 2.6 ,Regulierung des Wasserhaushaltes des Betons durch Fiillen von Rissen® gehen mit der
Instandsetzung einher.

4.2 Instandsetzung der Sockel

Die Instandsetzung der Stahlbetonsockel erfolgt gemaBR den Verfahren 7.2 ,Ersatz von chloridhaltigem oder
carbonatisiertem Beton®, 4.1 ,Zufiigen und Auswechseln von eingebetteten Bewehrungsstaben zur Verstarkung des
Betontragwerks® sowie 4.4 ,Querschnittsergdnzung durch Betonersatz (Mértel oder Beton) zur Verstarkung des
Betontragwerks® der Technischen Regel ,Instandhaltung von Betonbauwerken® des DIBt [R2]. Das Verfahren 7.2 wird im
vorliegenden Fall ausschlieBlich zum Ersatz des carbonatisierten und geschadigten Betons angewendet; eine
Chloridbelastung des Sockelbetons liegt nach unserem Kenntnisstand nicht vor.

Die vorhandene Bestandsbewehrung ist fiir den Endzustand aus statisch-konstruktiver Sicht nicht erforderlich, soweit im
Zuge der Ausflihrung keine hiervon abweichenden Feststellungen getroffen werden, da ihre tragende Funktion durch die
neu einzubauende Bewehrung Ubernommen wird. Sofern die vorhandene Bewehrung keine unzuldssigen
korrosionsbedingten Querschnittsverluste aufweist und ihr Verbleib der ordnungsgeméBen Ausfihrung nicht
entgegensteht, kann sie im Bauwerk verbleiben. Fir den Tragfahigkeitsnachweis des instandgesetzten Bauteils wird die
Bestandsbewehrung nicht berticksichtigt.

Die Instandsetzung beginnt mit der Durchflihrung des Verfahrens 7.2. Hierzu wird der Sockelbereich der Stitzen oberhalb
der Oberkante des Ringfundaments bearbeitet. Der carbonatisierte und geschadigte Beton wird zunachst mittels
Hochstdruckwasserstrahlen (HDW) entfernt. Der Betonausbruch ist bis in einen tragfahigen, nicht geschédigten
Betonquerschnitt auszufiihren. Im Bereich freigelegter Bewehrung ist der Beton mindestens 10 mm hinter der Bewehrung
bzw. bei Bewehrungsdurchmessern = 16 mm mindestens 15 mm hinter der Bewehrung abzutragen.

Aufgrund der temporaren Querschnittsschwéchung wahrend der Bauausfiihrung sind die Erfordernis und der Umfang
erforderlicher Abfang- oder SicherungsmaBnahmen durch den Tragwerksplaner zu prifen und erforderlichenfalls vor
Beginn der Betonausbrucharbeiten umzusetzen.

Hennig INGENIEURE GmbH Romanusstr. 32 45894 Gelsenkirchen
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Die freigelegte Bewehrung ist durch Strahlen mit festem StrahImittel bis zum Reinheitsgrad Sa 2%z nach DIN EN ISO 8501-
1 zu entrosten. Da bereichsweise mit korrosionsbedingten Querschnittsverlusten zu rechnen ist, sind der
Korrosionszustand sowie die verbleibenden Bewehrungsquerschnitte im Zuge der Bauausfiihrung zu dokumentieren und
in Abstimmung mit dem Tragwerksplaner zu bewerten. Erforderlichenfalls sind erganzende Malinahmen festzulegen.

Gemal der Entwurfsplanung des Instandsetzungskonzeptes ist zur Wiederherstellung und Verstarkung des
Tragverhaltens eine zusatzliche Bewehrung in Form geschlossener Biigel aus zusammengesetzten Steckbiigeln sowie
vertikaler Bewehrungsstabe einzubauen. Die erganzende Bewehrung ist unter Einhaltung der erforderlichen
Betondeckung sowie der erforderlichen Verankerungs- und Ubergreifungsléngen anzuordnen. Soweit erforderlich, sind
die Bewehrungsstabe mittels eines bauaufsichtlich zugelassenen Verbundankersystems in herzustellende Bohrlcher
einzukleben (z. B. Hilti HIT-RE 500 V4 oder gleichwertig).

Vor Beginn der Reprofilierungsarbeiten ist die Tragfahigkeit des vorbereiteten Betonuntergrundes nachzuweisen. Die im
Rahmen der Bauwerksuntersuchung ermittelten Haftzugfestigkeiten betragen im Mittel 1,47 N/mm?, wobei der kleinste
Einzelwert 0,95 N/mm? erreicht. Damit erfilllt der vorbereitete Untergrund die Anforderungen der Altbetonklasse A3 geman
der Technischen Regel ,Instandhaltung von Betonbauwerken* des DIBt und ist fir die vorgesehenen
Reprofilierungsmafinahmen geeignet.

Vor der Reprofilierung sind die freigelegten Betonoberflachen griindlich zu reinigen und bis zur mattfeuchten Oberflache
vorzunassen. AnschlieRend ist eine mineralische Haftbriicke entsprechend dem verwendeten Instandsetzungssystem
aufzutragen (z. B. MC-Nafufill KMH oder gleichwertig).

Die Wiederherstellung des Betonquerschnitts erfolgt durch das lagenweise Aufbringen eines zementgebundenen
Betonersatzmortels der Klasse R4 nach DIN EN 1504-3 im Handauftrag (z. B. MC-Nafufill KM 250 oder gleichwertig). Die
Verarbeitung hat entsprechend den Herstellervorgaben zu erfolgen. Zur Begrenzung von Schwindspannungen und zur
Sicherstellung einer vollstandigen Verdichtung wird ein zweilagiger Auftrag empfohlen. Die Mindestbetondeckung der neu
eingebauten Bewehrung ist entsprechend der Ausfiihrungsplanung einzuhalten.

Die reprofilierten Flachen sind unmittelbar nach Abschluss der Arbeiten wirksam gegen zu schnellen Feuchtigkeitsentzug,
direkte Sonneneinstrahlung sowie Frost zu schitzen und entsprechend den Herstellervorgaben nachzubehandeln. Die
Nachbehandlungsdauer soll mindestens drei Tage, vorzugsweise sieben Tage, betragen.

Nach Abschluss der Instandsetzungsarbeiten sind die ausgefihrten MaBnahmen im Rahmen der Eigen- und
Fremdiberwachung gemaR den Anforderungen der Technischen Regel ,Instandhaltung von Betonbauwerken® zu
dokumentieren. Hierzu gehdren insbesondere die Dokumentation des Betonausbruchs, der Bewehrungserganzungen, der
Untergrundvorbereitung, der Haftzugfestigkeiten sowie der verwendeten Instandsetzungsmaterialien.

421  Produktwahl

Die fir die Instandsetzung eingesetzten Produkte sind als aufeinander abgestimmtes Instandsetzungssystem eines
Herstellers auszuwahlen und missen fir den vorgesehenen Anwendungsbereich geeignet sein. Samtliche Produkte
mussen den Anforderungen der Technischen Regel ,Instandhaltung von Betonbauwerken® sowie den einschlagigen
Normen der DIN EN 1504 entsprechen.

Fir die Ausflihrung sind insbesondere folgende Anforderungen einzuhalten:

1. mineralische Haftbrlicke als Bestandteil eines bauaufsichtlich geeigneten Instandsetzungssystems,

2. zementgebundener Betonersatzmdrtel der Klasse R4 nach DIN EN 1504-3,

3. Verbundanker bzw. Injektionsmdrtel mit gliltiger bauaufsichtlicher Zulassung bzw. europaischer technischer
Bewertung (ETA) fir nachtraglich eingeklebte Bewehrungsstabe,

4. aufeinander  abgestimmte  Produkte eines  Systemherstellers  entsprechend den  jeweiligen
Verarbeitungsrichtlinien.

Hennig INGENIEURE GmbH Romanusstr. 32 45894 Gelsenkirchen
Tel.: 0209 318 00 0 Fax: 0209 318 00 90 www.hennig-ing.de



HENNIiG Instandsetzungskonzepts fiir die Betonsockel Proj.-Nr.: 10545 Seite: 8

Die Verarbeitung der Produkte hat ausschlieBlich innerhalb der vom Hersteller angegebenen Verarbeitungsbedingungen
(Untergrundtemperatur, Lufttemperatur, Untergrundfeuchte, Mischungsverhéltnis, Schichtdicken und Nachbehandlung) zu
erfolgen. Abweichungen hiervon bediirfen der Zustimmung der Bautiberwachung.

Die in diesem Instandsetzungskonzept genannten Fabrikate (z. B. MC-Nafufill KMH, MC-Nafufill KM 250 oder Hilti HIT-
RE 500 V4) dienen als Referenzprodukte. Der Einsatz gleichwertiger Produkte anderer Hersteller ist zulassig, sofern deren
Gleichwertigkeit hinsichtlich der technischen Eigenschaften, der bauaufsichtlichen Nachweise und der Eignung fur das
vorgesehene Instandsetzungssystem nachgewiesen wird.

422 Mogliche Arbeitsschritte anhand der Referenzprodukte:

1. Geschadigten Beton rundum der Stiitze mittels Hochdruckwasserstrahlen (HDW) ca. 5cm abtragen. Die
Bewehrung vollstandig freilegen. Bei Betonstahldurchmessern ds < 16 mm ist der Beton mindestens 10 mm
hinter und 20 mm seitlich neben der Bewehrung zu entfernen. Bei Betonstahldurchmessern ds = 16 mm sind
mindestens 15 mm Beton hinter der Bewehrung abzutragen.

Den Untergrund kdrnungsoffen aufrauen (Oberflachenprofil SP 10-SP 11).

3. Betonuntergrund und freigelegte Bewehrung griindlich von losen Bestandteilen, Schlammen und
Verunreinigungen mittels Wasser und olfreier Druckluft reinigen.

4. Freiliegende Bewehrungsstahle nach DIN EN ISO 12944-4 entrosten. Als Vorbereitungsverfahren ist
Druckluftstrahlen mit festen Strahlmitteln anzuwenden. Die zu beschichtenden Bewehrungsstahle miissen nach
der Oberflachenvorbereitung mindestens den Oberflachenvorbereitungsgrad Sa 27 aufweisen.

5. Den Betonuntergrund bis zur Sattigung vornassen und unmittelbar vor der Reprofilierung mattfeucht einstellen.
Freies Oberflachenwasser ist zu entfernen.

6. Freigelegte Bewehrung mit MC-Nafufill KMH als mineralischen Korrosionsschutz in zwei Arbeitsgangen gemaf
Herstellerangaben beschichten.

7. Zusatzliche Bewehrung entsprechend den Ausflihrungsunterlagen herstellen und einbauen.

MC-Nafufill KMH als Haftbriicke auf den mattfeuchten Betonuntergrund auftragen.

9.  MC-Nafufill KM 250 frisch in die noch feuchte Haftbrlicke (“frisch in frisch") in einer ersten Lage von ca. 30-40
mm aufbringen und sorgfaltig verdichten.

10. Bei erforderlichem mehrlagigem Auftrag die Folgelage gemaR Herstellerangaben ausfiihren. Ist ein Frisch-in-
frisch-Einbau nicht mdglich, ist die vorherige Lage entsprechend vorzubereiten und eine Haftbriicke geman
Herstellervorgaben herzustellen.

11. Zweite Lage MC-Nafufill KM 250 bis zur Sollkontur aufbringen, verdichten und die Oberflache entsprechend
den Anforderungen nachbearbeiten.

12. Die reprofilierten Flachen unmittelbar nach Abschluss der Arbeiten wirksam gegen zu schnellen
Feuchtigkeitsentzug schiitzen und gemaR Herstellerangaben mindestens 3 Tage, vorzugsweise 7 Tage,
nachbehandeln.

N

©

4.2.3  Ausfiihrungsbedingungen

Die Instandsetzungsarbeiten sind unter geeigneten Witterungsbedingungen auszufiihren. Wahrend der
Untergrundvorbereitung, der Applikation der Instandsetzungsprodukte sowie der Nachbehandlung sind die Vorgaben
des jeweiligen Systemherstellers hinsichtlich der zuldssigen Untergrund- und Umgebungstemperaturen sowie der
relativen Luftfeuchte einzuhalten.

Die zu bearbeitenden Flachen sind wahrend der Ausflihrung vor Niederschlag, Frost, direkter Sonneneinstrahlung und
starkem Wind zu schiitzen. Erforderlichenfalls sind geeignete SchutzmalRnahmen, wie Einhausungen oder
Wetterschutzplanen, vorzusehen.

Der Untergrund muss vor dem Aufbringen der Haftbriicke sauber, tragfahig sowie frei von losen Bestandteilen, Staub,
Olen, Fetten und sonstigen haftungsmindernden Verunreinigungen sein. Vor der Reprofilierung ist der Beton bis zur
mattfeuchten Oberflache vorzunassen; freies Wasser ist vollstandig zu entfernen.
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Die Nachbehandlung des Betonersatzmartels ist unmittelbar nach Abschluss der Arbeiten entsprechend den
Herstellervorgaben durchzufiihren. Hierbei sind insbesondere Malinahmen zur Vermeidung eines zu schnellen
Feuchtigkeitsentzuges sowie unzulassiger Temperaturbeanspruchungen sicherzustellen.

424 Qualitatssicherung

Die Ausflihrung der Instandsetzungsarbeiten ist durch eine kontinuierliche Eigenliberwachung des ausfiihrenden
Unternehmens sowie eine Fremdlberwachung entsprechend den Anforderungen der Technischen Regel
LInstandhaltung von Betonbauwerken® zu begleiten. Samtliche Arbeitsschritte, insbesondere Betonausbruch,
Untergrundvorbereitung, Bewehrungsergénzung, Einbau des Betonersatzes und Nachbehandlung, sind zu
dokumentieren. Abweichungen vom Instandsetzungskonzept sind vor ihrer Ausfiinrung mit dem Tragwerksplaner und

dem Bauherrn abzustimmen.

Nach Abschluss der Betonausbrucharbeiten sind die freigelegten Beton- und Bewehrungsflachen vor Beginn der
weiteren Instandsetzungsmalnahmen durch die Bauliberwachung zu kontrollieren und freizugeben. Dabei sind
insbesondere der Umfang des Betonausbruchs, der Zustand der Bewehrung sowie gegebenenfalls erforderliche

Nacharbeiten zu beurteilen.

aufgestellt;

Gelsenkirchen, 17.07.2026

Konstantin Hansch
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